1. Elementy fqczone spawaé na cafej dfugosci przylegania elementéw.

2. W pozycjach tgczonych za pomocq spoin czofowych wykona¢ odpowiednie ukosowanie elementdw stalowych. R.51.0x3.2 A.
3. Wszystkie spoiny nieopisane wykona¢ jako pachwinowe, obwodowe o gr. 0.7*tmin 3900
(tmin—grubos¢ cienszego z fqczonych elementow) . —— : L
4. Nalezy wykona¢ prébny montaz catosci konstrukcji w wytworni. ﬁﬁ‘ ﬁ L@‘ f‘
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WYKO?CZENIE POWIERZCHNI — CYNKOWANIE OGNIOWE, MALOWANIE
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