Zatacznik nr 1 do umowy

Wytycznie i zakres planowanych do wykonania prac:

1. Przedmiotem umowy jest wykonanie przez Wykonawce prac polegajacych na wykonaniu
modernizacji oraz naprawy osuszacza adsorpcyjnego kompresora powietrza AIRPOL SGR2250
bedacego na wyposazeniu Zakfadu/Instalacji "EKO-REGION” sp. z o. o. w Julkowie, gmina
Skierniewice.

2. Przedmiot umowy, o ktérym mowa w ust. 1 nalezy wykonaé¢ w oparciu o umowe i Wytyczne
i zakres planowanych do wykonania prac - zatacznik nr 1.

3. Przedmiot umowy, o ktérym mowa w ust. 1 nalezy wykona¢ w nastepujacej kolejnosci:

1) Etap 1: Modernizacja osuszacza adsorpcyjnego kompresora powietrza AIRPOL SGR2250,
2) Etap 2: Naprawa osuszacza adsorpcyjnego kompresora powietrza AIRPOL SGR2250.

ETAP 1

0Ogolne zatozenia wykonania etapu 1:

1. Wyeliminowanie ryzyka uszkodzenia grzatek w przypadku zaniku napiecia zasilania podczas
trybu suszenia ztoza (brak chtodzenia rozgrzanych elementow),

2. Wyeliminowanie ryzyka uszkodzenia grzatek w przypadku awarii osuszacza podczas
regeneracji ztoza (rowniez brak chtodzenia),

3. Zbudowanie ukifadu niewymagajacego zasilania elektrycznego - opartego wytacznie na
sterowaniu pneumatycznym,

4, Rezygnacja z koniecznosci zastosowania zasilacza UPS do podtrzymywania zasilania.

Celem wykonania przedmiotu umowy jest wykonanie uktadu sterujgco-wykonawczego, opartego
wytacznie na elementach pneumatycznych. Koniecznym jest zrezygnowanie z elektryki, aby system
dziatat nawet po zaniku napiecia.

W wyniku modernizacji, grzatki powinny by¢ automatycznie chtodzone po kazdym cyklu regeneracji
ztoza. W tym celu powinno zosta¢ wykorzystane suche sprezone powietrze - zaréwno zgromadzone
w kolumnach osuszacza, jak i znajdujace sie w instalacji sprezonego powietrza hali. Zawory
pneumatyczne z wylaczeniem czasowym winny dostarczy¢ odpowiednig ilos¢ powietrza do
chtodzenia.

Nastepnie wykonawca wykona prace:

1. W celu montazu elementéw wykonawczych majq zosta¢ przyspawane trzy stalowe mufy:

a) W kolektorze wlotowym do grzatek,
b) W kolektorze wylotowym grzatek,
c) W kolektorze wylotowym regeneracyjnym kolumn osuszacza.

2. Zamontowanie do wspawanych ksztattek zaworéw kulowych z napedem pneumatycznym
oraz reduktor cisnienia. Potgczenia elastyczne majg zosta¢ wykonane z karbowanych
przewodow ze stali kwasoodpornej, odpornej na wysokie temperatury.

3. Pobranie z monostabilnych elektrozaworédw sterujacych przepustnicami powietrza sygnatu
sterujacego w trakcie regeneracji ztoza. Elektrozawory te s pod napieciem przez caty czas
trwania regeneracji i automatycznie przetaczajq sie po jego zaniku - zaréwno w przypadku
zakonczenia cyklu, awarii osuszacza, jak i zaniku napiecia zasilania.

4. Niezaleznie od sytuacji grzatki maja zosta¢ schiodzone suchym sprezonym powietrzem,
a gorgce powietrze bezpiecznie odprowadzone do kolektora regeneraciji.

5. Materiaty, sprzet oraz robocizna po stronie Wykonawcy.

ETAP 2

Po przeprowadzeniu modernizacji osuszacza adsorpcyjnego mozliwym jest przystgpienie do wymiany
grzatek ze wzgledu na wyeliminowanie ryzyka ich uszkodzenia w przypadku zaniku napiecia zasilania
podczas trybu suszenia zioza.



Po zakonczeniu prac zwigzanych z etapem 1 Wykonawca wykona:

1. Wymiana dwdch grzatek regeneracyjnych 3x400VAC 17 kW chtodzonych powietrzem.
2. Uruchomienie uktadu oraz przeprowadzenie petnego procesu regeneracji osuszacza.

Wytyczne dotyczace przedmiotu umowy:

1.

Wykonawca zobowigzany jest wykonaé przedmiot zamodwienia w oparciu o umowe i zatgcznik
nr 1, a takze w uzgodnieniu z Zamawiajgcym i tym samym zrealizowa¢ w ramach wynagrodzenia
umownego wszelkie obowigzki okreslone w tych dokumentach.

Wijazd na teren prowadzenia prac odbywaé sie bedzie poprzez czynny Zaktad/Instalacje
"EKO-REGION” sp. z o.0. w Julkowie, gm. Skierniewice oraz wyznaczone i uzgodnione
z Zamawiajacym drogi wewnetrzne.

Zamawiajacy: Wykonawca:



